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HEGER komprimering av skumplast

EPP, ARCEL, XPS, EPS og EPE

« Ett unikt komprimeringskoncept gor att dven fasta
block kan tillverkas av EPP och EPE

+ Kraftigt minskade kostnader for lagring,
sophamtning och transport

+ Sammanpressat material kan atervinnas

+ Laga drift- och underhallskostnader

+ Enrenare miljé pa avfallsstationerna

+ HMS - en battre milj6 pa arbetsplatsen

+ Minimal anvéndning av energi ger maximal
minskning av volymen

Hegers modellserie The Lion pressar ner olika typer av
skumplast till mindre block pa ett ekonomiskt och rationellt
satt. Var uppmarksam pa att skumplasttyperna har olika Tekniska funktioner:
egenskaper och bor kallsorteres. bl.a. kommer EPP och EPE
forstora atervinningen av EPS eftersom de har en annan

* En solid konstruktion gér att maskinen haller lange.
* Ett 6verordnat modulkoncept gor att maskinen kan

smaltpunkt. The Lion &r perfekt dér det uppstar relativt anpassas individuellt efter kundernas énskemal.

stora mangder skumplast, som i huvudsak anvénds till * Helautomatisk presskraftreglering (ADC) med sénder-
forpackningar exempelvis i stora varuhus for elektronik delningsfunktion, dvs. att Iingden pa blocken kan

och mébler. Den drastiskt minskade volymen gor att stora programmeras.

belopp kan sparas pa lagring, sophdmtning och transport. « Tryckkanalen &r framstélld av rostfritt stal och kan behandla
Skumplasten kan atervinnas som PS-granulat av hég fuoktiga skumplastforpackningar utan att I&mna spar av rost
kvalitet och teranvéndas i plastdelar som galgar, lister och paytan.

Ett unikt komprimeringskoncept gér att dven fasta block
kan tillverkas av EPP och EPE.

» Automatisk start/stopp

» Utrustad med en modern PLS-kontrollenhet

» Kan matas for hand, med transportband eller tratt
* Maskinen ar anvéndningsklar vid leverans.

isolering.

Funktionsprincip

Operatoéren lagger skumplasten i maskinens tratt for
inmatning. En effektiv grovkvarn med tvatandade
roterande axlar férminskar delarna till bitar med storlek
20-50 mm. Dessa fors in i tryckkanalen dér de pressas ihop
av en tryckforstarkare. Blocken fors ut separat och med
hjalp av en automatisk sénderdelningsfunktion lastas de
enkelt upp pa pallar.




Kapacitet® | Densitet* | Skruv- Block- | Grov- Inmatings- | Vikt | Nominell | Drifts-
(Kg/t) (Kg/m?) komprima- | storlek | kvarn 6ppning: (Kg) | effekt spanning
tor (mm) bredd (mm) (KW)
THELION 130
130B 600 12-15 250-700 SV130 130x130 | SZ600NK | 600 500 |54 2x230/400V
130B 850 12-15 250-700 SV130 130x 130 | SZ850NK | 850 600 |69 2x230/400V
THE LION 200
200B 700 35-50 250-700 SV 200 210x210 | SZ700NS | 700 900 |[158 2x230/400V
200B 1000 45-60 250-700 SV200 210x210 | SZ1000NS | 1000 1100 | 17,8 2x230/400V
THELION 300
300B 1000 80-120 250-700 SV300 320x320 | SZ1000NS | 1000 1500 | 23,4 2x230/400V
300B 1200 80-120 250-700 SV 300 320x320 | SZ1200NS | 1200 1600 | 27,4 2x230/400V
THE LION 400
400B 1000 150-200 250-700 SV400 400x 400 | SZ1000NB | 1000 1900 | 34,4 2x230/400V
400B 1200 150-200 250-700 SV 400 400x 400 | SZ1200NB | 1200 2000 | 34,4 2x230/400V
400B 1400 150-200 250-700 SV 400 400x 400 | SZ1400NB | 1400 2100 | 34,4 2x230/400V

Viférbehaller ossratten att &ndra specifikationer utan féregdende meddelande. * Beror pa materialtyp och ursprungsmaterialets tathet
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